
avtomaturi tumbo-agregati (1+1)

      sixSiruli marTviT:

-

-

-

-

-

warmadoba Q=13.5 m³/sT;

awevis simaRle H=125 m;

1. avtomaturi marTvis karada:

- sixSiris regulatoriT;

mSrali svlisagan dacvis releTi;

miwasTan mokle SerTvis dacvis releTi;

fazis dakargvisagan dacvis releTi;

4. damwnexi koleqtori;

5. Semwovi koleqtori;

6. koleqtoris damxSobi;

7. manometri da wnevis sensori damwnex koleqtorze;

8. manometri da wnevis sensori Semwov koleqtorze;

9. gamafarToebeli avzi 100 l;

10. urduli tumbos Semwovze;

11. urduli tumbos damwnexze;

12. ukusarqveli tumbos damwnexze;

14. tumbo-agregatis dgari;

SeniSvna: wneva Semwov qselze 0.3-0.5 atm.

2. tumbo #1 Q=13.5 m³/sT; H=125 m;
3. tumbo #5 (saTadarigo) Q=13.5 m³/sT; H=125 m;

- samfaza;

13. mSrali svlisgan damcavi sensori Semwov koleqtorze;

 Автоматическая многонасосная установка (1+1)

с частотным регулированием:

-

-

-

-

-

Производительность Q=13.5 м³/ч;
Напор H=125 м;

1. Шкаф автоматического управления:

-
Регулятор частоты;

Реле защиты от сухого хода;

Реле защиты от короткого замыкания

на массу;

Реле защиты от потеря фазы;

4. Коллектор сжатия;

5. Всасывающий коллектор;

6. Заглушка коллектора;

7. Манометр и Датчик давления в компрессорном коллекторе;

9. Расширительный бак 100 л;

10. Задвижка на стороне сжатия насоса;

11. Задвижка на всасывающей стороне насоса;

12. Обратный клапан на стороне сжатия насоса;

14. Подставка насосного агрегата;

Примечание: Давление во всасывающей сети 0.3-0.5 атм.

8. Датчик защиты от сухого хода на всасывающем коллекторе;

2. Насос #1 Q=13.5 м³/ч; H=125 м;

Automatic multi-pump unit (1 + 1)

with frequency regulation:

-

-

-

-

-

Volume Flow Q=13.5 m³/h;
Delivery Head H=125 m;

1. Automatic control box:

-
Frequency Regulator;

Dry-running protection relay;

Short circuit to ground protection relay;

Phase loss protection relay;

4. Compression manifold;

5. Suction manifold;

6. Plug manifold;

7. Pressure gauge and Sensor in compression manifold;

9. Expansion tank 100 l;

10. Valve on the compression side of the pump;

11. Valve on the suction side of the pump;

12. Check valve on the compression side of the pump;

14. Pump unit stand;

Примечание: Suction pressure 0.3-0.5 atm.

2. Pump #1 Q=13.5 m³/h; H=125 m;

8. Pressure gauge and Sensor in suction manifold;

3. Насос #5 (резервний) Q=13.5 м³/ч; H=125 м;
3. Pump #5 (spare) Q=13.5 m³/h; H=125 m;

-
Трехфазный;-

Three-phase;

13. Dry-running protection sensor in suction manifold;
13. Манометр и Датчик давления на всасывающем коллекторе;
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