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OWF17 LCD BANT KANTARI KULLANIM YONERGESI
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1. CIHAZ OZELLIKLERI]:

OWF16 ve OWF 17 Band kantariar tinitesi kontrolii amaci ile tasarimlanmis IEC 668 standardina uygun
96x192 mm boyutlarinda endiistriyel bir cihazdur.

@ Remote

@ Local
@ Run

@ Ready
@ Program

Resim 1 on panel

1.1. OWF-17 GOSTERGE PANELIJ:
On panelde, asetada ozel olarak basilmis tug alanlar: kabartilmugs bir én film kullanilmistir.
Cihazin én panelinde

4 satwr ve 20-haneli bir LCD gdsterge,

3 tustan olusan tus takim

5 adet LED yer ali,

On panel goriiniimii resim 1 de verilmistir.

GOSTERGE: Gaosterge ¢esitli  siireg bilgilerinin gésterilmesinde, programlama ve programlanan bilgilerin
gozlenmesinde kullamilir.

Gdstergede ¢aligma sirasinda su bilgiler gosterilir;

Ana ekran;

Tartim Tipi=0-1-4 - 5 ise ana ekran

TOTALIZOR 00000.000
FLOW (t/h)

0.0
ALARM BILGILERT

FLOW (t/h) Ortalama debi (bant kantari, dozaj bant kantari, doner tabla, ¢arpma plakali kantar ise
KANTAR TIP:0

1. ekran

FLOW SET POINT (t/h)
, 0.0
ALARM BILGILERT

Bant kantari ise kullanilmiyor.
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2. ekran

ANLIK FLOW (t/h)
0.0
ALARM BILGILERI

Anlik FLOW (t/h) Filtre edilmemig anlik alig degerini gosterir

3. ekran

YUK (kg)
0.
ALARM BILGILERI

00

YUK (kg); kantar iizerindeki agwrlik degerini giosterir

4. ekran

SPEED (mm/sn)

0.0
ALARM BILGILERI
SPEED (mm/sn) Band hizi
5. ekran
HKB. CIKISI (%)
0.0
ALARM BILGILERI

Bant kantar1 ise kullanilmiyor.

6. ekran

RESET. TOTALIZER
0.000
ALARM BILGILERT

RESETLENEBILIR TOTALIZER (ton) Sifirlanabilir toplayicidir. Ozellikle malzemeli kalibrasyonlarda kullamiir.
tusuna basilirsa kalibrasyon éncesi sifirlanir.99999.999 degerine geldiginde otomatik olarak sifirlamyr.

7. ekran

TOTALIZER

. 0,000
ALARM BILGILERI

SIFIRLANAMAZ TOPLAYICI (ton) bu toplayici sadece parametrelerden sifirlanabilir.

Page; ANALOG AYARLAR-TOTALIZER RESET- deger | yapilir ve
99999.999 degerine geldiginde otomatik olarak sifirlanr.

8. ekran

LOADCELL INPUT

00000
ALARM BILGILERI

tusuna basilir

LOADCELL INPUT Yiik hiicresinden okunan deger Bu deger 0 veya 65535 ise simrlar: gegtigi icin
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LOADCELL ALARM verilir.

9. ekran

PREFEEDER CIKISI (%)
0.0
ALARM BILGILERI

Bant kantar ise kullanilmiyor.

10, ekran

VOLUMETRIK FLOW
0.0
ALARM BILGILERT

Bant kantar1 ise kullanilmryor.

1.2 ARIZA KODLARI

Gdstergenin alt hanesi ariza kodu ile ariza mesajini gosterir, Bu mesajlar;

LOADCELL ALARM. Yiik hiicresinden alinan bilginin simirlar diginda oldugunu gésterir.
COMM. ALARM lletisim yapilamadigin gésterir.

Gastergede programlama ve parametrelerin gosterimi sirasinda gosterilen bilgiler programlama boliimiinde
verilmigtir,

1.3 ISLEM LEDLERI: Cihaz éniinde yer alan 5 adet LED cihazin islem durumlarin gésterir. Bunlar

Remote : Cihazin Remote (uzak) kontrolde oldugunu gasterir.

Local : Cihazin lokal (vakin) kontrolde oldugunu gésterir. Yanip soniiyor ise manual kontrolde
oldugunu gosterir. Bant kantart se¢ili ise sadece local yanar

Run : Cihazin islemde oldugunu goésterir

Ready ¢ Cihazin islem i¢in hazir oldugunu gosterir.

Program * Cihazin programlama isleminde oldugunu gosterir.

1.4 TUSLAR: Cihaz éniinde yer alan 5 adet tus ve islevieri sunlardr;

= Asag, Azalt tusu: Normal gisterimde ekran degistirmede, programlama sirasinda girilecek degeri azaltmak igin
kullanilr,

&l Yukari, Artir tugu: Normal gisterimde ekran degistirmede, programlama sirasinda girilen degeri artirmak igin
kullanilir.

"8 Saga, Basla tusu: Yakin ¢alisma durumunda islem baglatmada ve set girmede, programlama ve manual calismada

izleme durumunda bir sonraki ekrana gegmede kullamlir. B3 tusu ile basildiginda programlama islemine girmede
kullanr.

I Sola tugu: Programlama isleminden ¢ikmada, normal gésterimde ortalama debi ekramna donmede kullambr.

Dara tugu: Programlama islemi sirasinda otomatik dara ve kalibrasyon islemlerinde, toplayicilar: sifirlamada
kullanilir.
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1.5 Cihaz Baglantilan:

PCWFO01 iki karta sahip olup bunlardan birincisi islemci karti ikincisi ise sayisal giris ¢ikig kartidir. Asagida
iglemci kartinda yer alan klemenslerin iglevleri verilmigstir.

[ P5 _[ WPUT_[2A_ouUreuT_[a4] Resms | AGE | AT [ 403 | A | BXC ] 516 penes
[FIN [ [ 5] + olozoslonl = € [A & =]+ =T # [+ ]= ¥ [=[#[= = [¥[+]=13]

t4[18]16[17[18 16[20/21[22[23[24 25[2627]28]28[30]

islemci kart: klemensleri: (Dozaj bandi / Band kantar, Carpma plakali debimetre)

K.no ISLEV ACIKLAMA

1[F
2| N Calisma Gerilimi Baglantilan
3 | Toprak
4 | INPUT 1 Band/CPK caliy
5 [ INPUT 2 Hiz girisi
6 [ INPUT 3 Aniza sil
7 | +Ortak 24V+
8 | OUTPUT 1 Calisiyor
9 | OUTPUT2 Toplayic1 pulse cikisi

10 | OUTPUT3 On Besleyici Calis

11 | OUTPUT 4 Ready (hazir)

12 | -Ortak 24V-

13 | (C) GRAUND

14 | (A) TRXA RS-485 Hatt1 Baglantilan

15 | (B) TRXB

16 | Analog Cikis 1 (-)

17 | Analog Cikis 1 (+) Anlik debt

18 | Analog Cikis 2 (-) :

19 | Analog Cikis 2 () Ortalama Debi Cikisi

20 | Analog Cikis 3 (+) " i s :

21 | Analog Cilas 3 (1) On besleyici kontrol gikisi (TIP 0-8 ise ortalama debi gikist)

22 | Analog Giris (+)
23 | Analog Giris (-)
24 | Loadcell (EXC+)
25 | Loadcell (EXC-)
26 | Loadcell (SIG-)

27 | Loadcell (SIG+) Yk Hiicresi Baglantilan
28 | Loadcell (SENSE+)
29 | Loadcell (SENSE-)
30 | Loadcell (Shield)
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Harici baglantilar yapulip cihaz enerjilenince cihazin gostergesinde

OWF-17
TARTIM BIRIMI
TEL:0(312) 395 20 22

iletisi birkag saniye siireyle izlenir ve cihaz normal calisma durumuna geger. Cihaz ilk defa kullamima
almiyorsa cihazin istenilen gekilde ¢alismasi icin gerekli parametrelerin girilmesi ve kalibrasyonlarin
yapilmasi gerekir.

| 1 - 4 Weighing Units ggrq;rglle- ohﬁtcllomnrgl
Contro

.

- S — | w .

‘ s

. i : : AN L T roc
c p Control
i Coamest o pox Signal Pfucessur

Tipik bant kantariyerlesimi

2. Programlama:
Programlama islemine girmek icin "8 ve tuglarina ayn: anda
basilir. Bu iglemden sonra “Program” ledi yanar, gostergeye

ASAGI/YUKARI TUSLARI
ILE SIFREYI GIRINIZ!
0

iletisi ve “0” yazlarak ;g-e degeri sorulur. Cihazin sifre degeri fabrika
ctkisinda “0” dir. &l ve & tuglar ile sifre degeri giritip L1 tusuna Konfigiirasyon
basilirsa, Programa girig ve sayfalar asagida tipik olarak verilmigtir.

Bant 6lgli
degerleri

... Kontrol
* Ayarlan

Analog Ayarlar
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2.1 SAYFA = Kalibrasyon béliimiine girilir. Programdan cikis

'

ASAGI/YUKARI TUSLARI
ILE SAYFA SECINIZ

RALIBRASYON)

KALIBRASYON

]

ve Kl tuslar deger degistirme ¥ tusu ile girilir il
Bu boliimde, (Kalibrasyon yapuacak ise cihaz yakin (local) moda
alimmalrdir. Remote modda kalibrasyon yapilamaz.)

']

KALIBRASYON SEKLI

0

mn

ve K&l tuslar deger degistirme 8 tusu ile sonraki ekrana gegilir
Kalibrasyon tipi () ise kalibrasyon zinciri ile, 1 ise agwrlik ile

kalibre edilir.

Onemli not: Tartim tipi 1 ise Kalibrasyon sekli 0 secilmelidir.

SPEED SET DEGERI

an

aa

no

ve K&l tuslar deger degistirme X tusu ile sonraki ekrana gecilir
Bant kantart uygulamasinda ekrana;

xxxx.x (mm/sn) :Kalibrasyon igleminin yapilacag hiz degeri ekrana gelir. Hiz sensorii kullanilmayan sabit hizh
uygulamalarda bu degere konveyir hiz girilir (KONFIGURASYON/MAKSIMUM SPEED=0 durumu).

KALIBRASYON YUKU (kg)

0.000

ve K& tuslar deger degistirme EJ tusu ile sonraki ekrana gegilir

xx.xxx :Kalibrasyon isleminde kullamilacak agirlik degeri ekrana gelir.

KALIBRASYON SEKLI : “0” secilmis ise; xx.xxx (kg/dm) ise kalibrasyon icin kalibrasyon zinciri kullanilir, Kalibrasyon
zincirinin 1 desimetre (10 cm’nin agirhig girilir (kalibrasyon zincirinin tizerinde yazily deger).

KALIBRASYON SEKLI: “1” secilmis ise; xx.xxx (kg) ise kalibrasyon igin kalibrasyon agirhg: kullamlir. Kalibrasyon
agwrliginin tamami agirlik olarak girilir (kalibrasyon agirligimn iizerinde yazily deger).

111! Loadcell kapasitesi yiiksek ve agirlik az ise YUK KALIBRASYONU hesaplanamaz bu gibi durumlarda

KA

LIBRASYON SEKLI :0 secilmelidir. 111!
DARA KALIBRASYONU

0

ve Kl tuslar deger degistirme 2 tusu ile sonraki ekrana gecilir

xxxxx :Kantar dara degeri gosterilir. Kullamci kantar bog iken = tusuna basar ise kantarin sifir degerini alir bu islemi
birkag defa yaparak degerin degismedigine emin olmakta yarar vardir aksi halde mekanik yapr kontrol edilmeli ve
dokunan bir yer olup olmadig1 kontrol edilmelidir. Kullanici 0 tusu ile bir sonraki parametreye gelir.

YUK KALIBRASYONU

ve Kl tuslar deger degistirme EX tusu ile sonraki ekrana gegilir
xxxxx :Kantar yiik kalibrasynu géviiliiv. Kullanc: kantar iizerine KALIBRASYON YUKU parametresinde belirttigi
miktarda agirligt koyar (zincir veya agirlik), bl tuguna basar ise kantarin kalibrasyonunu yapar. Bu béliimde ekrana

gelen deger bir carpan faktoriidiir. Bu iglemi birkag defa yaparak degerin degismedigine emin olmakta yarar vardir aksi
halde mekanik yap: kontrol edilmeli ve dokunan bir yer olup olmadig kontrol edilmelidir.
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HATA DUZELTME DEGERI

0.000

ve i tuslar deger degistirme I tusu ile sonraki ekrana gecilir
Kullarct ilk devreye alma agamasinda bu degeri 1.000 olarak girer. Kantar

lizerinden gegen malzeme harici bir kantarda tartildiktan sonra cihazdan gegen totalizer ile karsiagtirilir,

Harict kantar 5000 kg, Cihaz totalizer 5000 kg ise 5000/5000= 1.000 dr.

Harici kanrar 5100 kg, Cihaz totalizer 3000 kg ise 5100/5000= 1,020 degeri girilir.
Harici kanrar 5000 kg, Cihaz totalizer 5100 kg ise 5000/5100= 0,980 degeri girilir. Bu girilen degere gore kantar kendini

diizeltir. Hata orani ortadan kalkmug olur.

x.xxx Kantar diizeltme katsayisidir..
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2.2 SAYFA = KONFIGURASYON béliimiine girilir. Bu béliimde;

ASAGI/YUKARI TUSLARI
ILE SAYFA SECINIZ

KONFIGURASYON

ve k&l tuslar deger degistirme 2 tusu ile girilir

DIL/LANGUAGE

TURKCE

J ve &l tuslar deger degistirme B tusu
ile sonraki ekrana gecilir.
DIL  TURKCE :Kullanilacak dil gosterilir.

REMOTE GOSTERGE

ve & tuslar deger degistirme ¥J tusu

ile sonraki ekrana gecilir.

REMOTE GOSTERGE x :Tip ekrana gelir.

0 ise Normal Band Kantari veya Dozaj Band:

1 ise Uzak Gasterge Master (Bilgi ister.)

2 Ise Uzak Gosterge Slave (Hattan gelen bilgiyi alir.)

KANTAR TIPI

ve k& tuslar deger degistirme &4 tusu

ile sonraki ekrana gecilir.
TIP  x:Tip ekrana gelir.
TIP = ( ise Band Kantar: ¢alisma sekli,

TARTIM SEKLI

ve tuslar deder degistirme ¥ tusu

ile sonraki ekrana gecilir.

Tartim sekli x :Tartim tipi ekrana gelir.

0 ise tartim gekli rulo tartimdir (normal Band Kantary, dozaj bandi, CPK).

1 ise bandin komple tartilmas: (Dosimat tiplerinde de tartim sekli=1 girilir).

NOKTANIN YERI

ve tuslar deger degistirme £ tusu

ile sonraki ekrana gecilir.
X :Debi gisteriminde noktanin yeri ekrana gelir. 1 ile 3 arasinda belirlenebilir.

MINIMUM FLOW

I3 . tuslar deger degistirme F¥ tusu
ile sonraki ekrana gecilir.

Programdan ¢ikis

SR

§ & 6 8 5 &

0O Ob OD Ob 0D 0D OO0 G0 Op 0D OD G 0D 00 OG0 Of On

xxxx.x (t/h) :Debi alt simr degeri gosterilir. Bu degerin altinda toplayici toplama islemi yapmaz
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MAKSIMUM FLOW

I= ve Kl tuslar deger degistirme EX tusu ile sonraki ekrana gecilir.
xxxxx (t/h) :Debi dlgiim aralig gosterilir. Debi ¢ikisi bu degere gore iiretilir(2. analog ¢ikig).

MAKSIMUM SPEED

—IE3 ve B tuslar deger degistirme B tusu ile sonraki ekrana gecilir.
xxxx.x (mm/sn) :Maksimum hiz degeri gosterilir 0 girilir ise bant hizi okumaz ve Kalibrasyon Hizi degerini hiz degeri
olarak alir.(Kalibrasyonda speed set degeri ayarlandiktan sonra Ana ekran HIZ degeri)

MINIMUM YUK

ve ksl tuslar deger degistirme ¥ tusu ile sonraki ekrana gegilir.

KULLANILMIYOR

KG/PULSE

ve K&l tuslar deger degistirme ©¥ tusu ile sonraki ekrana gecilir.
PULS xxxxx :Kag kilogram (kg) malzeme gectiginde toplayic Dpulse verilecegi bilgisi goviiliir.

PULSE SURESI

“ ve k&l tuslar deger degistirme @ tusu ile sonraki ekrana gecilir.
xx.x :Kullaneiya pulse siiresi sorulur. 0.1 100 ms dir. Maximum 2.0 saniye ayarlanabilir. Pulse rélesinin ¢ekili kaldig
stiredir.

SILO PARAMETRESI

0

—IEd ve B tuslar deger degistirme E¥ tusu ile sonraki ekrana gegilir.
KULLANILMIYOR

LOADCELL TIPI mV/V

0

I ve tuslar deger degistirme £ tusu ile sonraki ekrana gecilir.
x :Load cell faktérii goriiliiv. LC = 1 (1 mV/V), LC=2 (2 mV/V) ve LC= 3 (3 mV/V) load celler icin secilmelidir. Cihaz
segilen bu degere gire kazancim ayarlamaktadir,

COMMINICATION ADRESI

0

ve Kl tuslar deger degistirme X tusu ile sonraki ekrana gegilir.
x :Cihaz adresi sorulur. Cihaz iletisim yapmayacak ise bu adres “0” olarak segilir ve ()] tusu ile bir sonraki parametreye
gelir. 1 ile 31 arasinda segilebilir.
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BAUD RATE

38.4 kBaud

ve & tuslar deger degistirme EX tusu ile sonraki ekrana gegilir. =
x :lletisim hizi ekrana gelir. Cihaz iletisim yapacak ise bu deger 9.6 ile 115.2 kbaud arast bir degerde segilebilir ve BN tugu
ile bir sonraki parametreye gelir.

PARITY

CIFT PARITE

ve B tuslar deger degistirme B tusu ile sonraki ekrana gegilir

Cihazin iletisim paritesi PARITESIZ, TEK PARITE ve CIFT PARITE olarak ayarlanabilir.
SIFRE

ve Kl tuslar deger degistirme &4 tusu ile sonraki ekrana gecilir

Programlama iglemine girerken sorulan sifrenin degeridir. 0 ile 9999 arasinda ayarlanabilir. Programlama islemine
hatali sifre ile girilirse bu parametre izlenebilir , parametrelerin degistirilmesi engellenir.

sep es - T8 D i i T Programdan cikis
2.3 SAYFA = Bant ol¢ii degerleri bélimiine girilir. y

ASAGI/YUKARI TUSLARI
ILE SAYFA SECINIZ

BANT OLCU DEGERLERI

oo

ve B tuslar deger degistirme E¥ tusu
ile girilir

BANT SONSUZ BOYU (m)

<> ]

0.00

]

ve Kl tuslar deger degistirme B tusu
ile sonraki ekrana gecilir.
xxx.xx (m) :Band boyu gériiliir. Band boyu noktadan sonra 2 hane ile gosterilir,

Band boyu bandin komple boyu (sonsuz boy)olarak girilmelidir (konveyor boyu
degil).

<]

an

OLCUM MESAFESI (mm)

0

]

& ve B tuslar deger degistirme B tusu

ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx (mmy) : Olgiim mesafest degeri gisterilir. Olgiim araligt tartim tipi 0 ise oleiim alamndaki agurhigin dogru okunmas:
icin gereklidir ve dlgiim rulosu oncesi ve sonrasinda yer alan iki rulonun arasindaki mesafenin yarisina egittir. Tartim tipi
1 olan komple bandin taruldi tiplerde bu deger debi hesabr icin 6nemli bir faktér olup malzemenin band iizerinde

yayidigi bélgenin uzunlugudur. Dosimat tiplerinde bu deger malzemenin Yaydigi bolgenin uzunlugunun yarisi olarak
girilmelidir.
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' Measuring Roll | Belt
’ (e
Idler dler
L 2x0A =
HIZ CARPANI
0
ve K& tuslar deger degistirme ¥ tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx :Hiz faktéri goriiiir. Hiz faktori, alinan devir bilgisi ile band hizt arasindaki iligkiyi belirleyen faktér olup,
HF = 100 x bilginin alindig teker cevresi (HF = 100 x 3.14 x r)

SPEED PULS/DEVIR

I8 ve B tuslar deger degistirme M tusu ile sonraki ekrana gecilir,

xxx :Hiz élgiimiinde kullamilan dénen pargamn bir turunda tirettigi pulse sayisi girilir.

1. SLIP. PARAMETRESI

0000

KULLANILMIYOR

—IEd ve B tuslar deger desistirme B tusu ile sonraki ekrana gecilir.

0000

2, SLIP. PARAMETRESI

—IE ve tuslar deger degistirme £ tusu ile sonraki ekrana gecilir.

KULLANILMIYOR
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2.4 SAYFA = Kontrol ayarlan

ASAGI/YUKARI TUSLART
ILE SAYFA SECINIZ

KONTROL AYARLART

‘h ve Kl tuslar deger degistirme B tusu

ile girilir

FLOW TOLERANS

J ve &l tuslar deger degistirme ¥ tusy

ile sonraki ekrana gecilir.
KULLANILMIYOR

KONTROL TIPT
0
J ve Kl tuslar deger degistirme I tusu
KULLANILMIYOR
PREFEEDER TIPT
0
J ve Il tuslar deger degistirme B tusy
KULLANILMIYOR
FILTRE
0
J ve Kl tuslar deger degistirme BN tusu

ile sonraki ekrana gecilir.

xx :Filtre. Anlik debi hesabinda(kontrolde kullanilan debinin hesabinda
kullamlan ortalama stiresi) Loadcelden gelen bilginin (6rnek 5 secilmiy ise) 5
okumanin ortalamasin alyr.

ADAPTIF KONT. FAKT.

0
ve Kl tuslar deger degistirme I tusy
KULLANILMIYOR
KONTROL p1
0
ve & tuslar deger degistirme I8 tusu
KULLANILMIYOR

Programdan cikis

7 O
6% &5 5§

0D 0D 0P OB 0D OO0 G0 oD Gn O 0D OB 00 OO0 Op GO
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' ve B tuslar deger degistirme 8 tusu ile sonraki ekrana gegilir.

KONTROL P2
0
KULLANILMIYOR
KONTROL P3
0
KULLANILMIYOR

IE2 ve B tuslar deger degistirme B tusu ile sonraki ekrana gecilir.

PREFEEDER CIKIS ORAN

0.0

JE3 ve B tuslar deger degistirme ¥ tusu ile sonraki ekrana gecilir.

KULLANILMIYOR

PREFEEDER ORANI BIAS

0

KULLANILMIYOR

IE ve B tuslar deger degistirme B tusu ile sonraki ekrana gecilir.

PREFEEDER TIPI

KULLANILMIYOR

I ve B tuslar deger degistirme B tusu ile sonraki ekrana gegilir.

PREFE .AGIRLIK SETI

0.0

KULLANILMIYOR

I ve B tuslar deger degistirme B tusu ile sonraki ekrana gecilir.

PREFEE .AGIRLIK TOL.

0.0

KULLANILMIYOR

—IE3 ve B tuslar deger degistirme EX tusu ile sonraki ekrana gecilir.

PREFEE. AGIRLIK BIAS

0

KULLANILMIYOR

1K ve tuslar deger degistirme EX tusu ile sonraki ekrana gecilir.

FAZLA MIKTARI

IE3 ve B tuglar deger degistirme 1 tusu ile sonraki ekrana gecilir.

KULLANILMIYOR

ON BESLEYICI FAKTORU

0

—IEd ve tuslar deger degistirme 8 tusu ile sonraki ekrana gegilir.

SAYFA

: 1526




OSK

OWF-17-LCD

2.5 SAYFA = Analog Ayarlar

ASAGI/YUKARI TUSLARTI
ILE SAYFA SECINIZ

ANALOG AYARLAR

ve B tuslar deger degistirme B tusu ile
girilir
béliimiine girilir. (tiim tipler igin ortak parametrelerdir) Bu béliimde;

CIKIS ORANI

IE2 ve B tuslar deger degistirme B¥ tusu ile

KULLANILMIYOR
REMOTE SET ZERO

53 ve B tuslar deger degistirme BN tusu ile
KULLANILMIYOR

REMOTE SET MAKSIMUM

0

IE3 ve B tuslar deger degistirme ¥ tusu ile
KULLANILMIYOR

AOl ALT DEGERI

—I&3 ve B tuslar deger degistirme ¥ tusu ile

sonraki ekrana gegilir

xxxxx : 1 nolu AQ ¢ikist sgféfakl‘érﬁ goriiliir. Kullamc: ¢ikiga bir miliampermetre
baglar ve bu degeri &l ve K& tuglar: ile degistirerek gilusta istedigi alt akim degerini
(0,4 mA veya 0 V)) okur ve ) tusu ile bir sonraki parametreye geger.

0-10 Volt okumak icin +/- klemense 500 ohm direng baglanmalidir. Bu ctkis kontrol
ctkisdir,

A0l UST DEGERI

ve K&l tuslar deger degistirme B¥ tusu ile
sonraki ekrana gecilir

xxxxx :1 nolu AO ¢ikisi span faktérii goriliiv. Kullamer ¢ikiga bir miliampermetre
baglar ve bu degeri & ve K&l tuglar: ile degistirerek cikista istedigi iist akim degerini
(20 mA veya 10 V) okur ve () | tusu ile bir sonraki parametreye geger.

AO2 ALT DEGERI

ve & tuslar deger degistirme EM tusu ile
sonraki ekrana gegilir

Programdan gikig

A

(<]

OO0 OO0 @n

oo

3T T IR F R R R

0D 0D 0P 00 O Op Op 0D On

xxxxx :2 nolu AO ¢ukist sifir faktorii goriiliir. Kullamer gikisa bir miliampermetre baglar ve bu degeri &l ve & tusiari ile

degistirerek ¢ikista istedigi alt akim degerini (0,4 mA veya 0 V) okur ve &

tugu ile bir sonraki parametreye gecer.

L
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AQ2 UST DEGERI

B ve B tuslar deger degistirme B tusu ile sonraki ekrana gecilir

xxxxx :2 nolu AO ¢ukist span faktori goriliir. Kullanict ¢iluga bir miliampermetre baglar ve bu degeri &l ve &l tuslar: ile
degistirerek ¢ikista istedigi iist akim degerini (20 mA veya 10 V) okur ve 28 tusu ile bir sonraki parametreye gecer.

AO02 cikaisi Flow cikigudir.

AO3 ALT DEGERI

ve & tuslar deger degistirme E¥ tusu ile sonraki ekrana gecilir
xxxxx :3 nolu AO gkt sifir faktori goriiliir. Kullanict gikisa bir miliampermetre baglar ve bu degeri & ve & tuglar: ile
degistirerek cikista istedigi alt akim degerini (0,4 mA veya 0V) okur ve | tusu ile bir sonraki parametreye geger.

AO3 UST DEGERI

ve k& tuslar deger degistirme E¥ tusu ile sonraki ekrana gecilir
xxxxx :3 nolu AO ¢kist span faktori goriiliir. Kullanic: gikisa bir miliampermetre baglar ve bu degeri &l ve &l tuglar: ile

degistirerek cikista istedigi iist akim degerini (20 mA veya 10 V) okur ve B3 tusu ile bir sonraki parametreye geger.
AO3 Prefeeder gikisidir.

AO4 ALT DEGERI

ve & tuslar deger degistirme X tusu ile sonraki ekrana gecilir

KULLANILMIYOR
AO4 UST DEGERI
0
—IB3 ve B tuslar deger degistirme B tusu ile sonraki ekrana gecilir
KULLANILMIYOR
AO5 ALT DEGERI
0
I ve tuslar deger degistirme ©¥ tusu ile sonraki ekrana gecilir
KULLANILMIYOR
AO5 UST DEGERI
0
—JIE3 ve B tuslar deger degistirme X tusu ile sonraki ekrana gegilir
KULLANILMIYOR
TOTALIZER RESET
0

—IE3 ve B tuslar deger degistirme B tusu ile sonraki ekrana gecilir
X :Toplayict sifirlama parametresi goriliir. Kullanici bu degeri I yapip = tuguna basar ise toplayici sifirlamr. Kullamc:
" tugu ile bir sonraki parametreye geger.
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Programlama isleminden ¢ikmak igin [ ¢ tusuna basilir.

2.7 SIFRE RESET

***Cihazlarin fabrika ¢ikisinda Sifre degeri “0” dir. Sifre degerinin unutulmas1 durumunda
cihaza enerji verdikten sonra B, B ve I tuslarina birlikte basarak (yaklasik 5 sn) programlama
sayfasina girebilirsiniz. Bir defaligina sifre girilmeden programlama acilir, Genel
parametrelerine girip sifreyi ayarlayimz.

3 CALISMA SEKIiLLERIi

3.1 BANT KANTARI:

KONFIGURASYON sayfasindaki KANTAR TIP parametresi “0” olarak segilirse cihaz bant kantar:
olarak kullamlir. Bant kantari kullamminda uzak ¢alisma ve manual calisma secenekleri yoktur. “Local”
ledi sirekli yanar. Cihaz bant kantart olarak ¢alisirken verilen sabit hizi veya kantardan aldig hiz
bilgisini yiik hiicrelerinde aldigi agirlik bilgisiyle isleyerek debi ve toplam bilgilerini hesaplar.
Konfigiirasyon sayfasindaki Maksimum Speed iist stnirt parametresi “0" yapulrsa cihaza hiz bilgisi
verilmesine gerek yoktur, Cihaz hizin KALIBRASYON sayfasindaki Speed set degeri parametresine egit
oldugunu kabul ederek hesaplamalarim yapar. Hiz 6lciimii yapilmiyor ise hesaplama islemlerinin
yapumast (6l¢iim) ¢alisiyor giriginin verilmesi gereklidir.

Maksimum Speed iist stnirt parametresi “0” dan farkli ise hiz sayisal giristen 6lgiiliir, hesaplamalar bu
hiz ile yapiulir. Hesap islemlerinin yapimasi i¢in élgiilen hiz Hiz iist siniry parametresinden biiyiik
olmalidir. Hiz Ust Stnirt Parametresini hiz gecmez ise cihaz run olmaz.
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5 HABERLESME
5.1 _MODBUS ADRESLER;:

OWF-17-LCD

RS-485 iletisim hatt1 iizerinden modbus protokoliine gére merkezi bir sistemden denetlenip
izlenebilir. Modbus’in 03, 06 ve 16 islev kodlar kullanlabilir. Parametre adresleri asagidaki tabloda

verilmistir. Ozelligi R olan parametreler yalniz okunabilir, R/W olan parametreler hem okunabilir
hem de yazilabilir.

Mod bus adresleri 1-31 arasinda secilebilir.
Baud rate 9600 , 19200, 38400, 57600 den biri secilebilir
Mesaj yapisi 8 bit Even parity ve 1 stop bitten olusmaktadir.

[@dbus Adresleri Tablosu

BELT
A SCALE- WEIGH | ; MPLEX*
PARAMETRE ACIKLAMA ADRES | OZELLIiK SOLID FEEDER-
FLOW
METER

FLOW SET POINT 1 R -
FLOW RATE 2 R
ANLIK FLOW 3 R
YUK 4 R
SPEED 5 R

Kontrol Ciki;t 0 ile
HKB KONTROL GIKISI 1000 Arasiticladhv: 6 R
TOTALIZER-1 (UST) Not1 7 R
TOTALIZER-1 (ALT) Not1 8 R
TOTALIZER-2 (UST) Not1 9 R
TOTALIZER-2 (ALT) Not1 10 R

Yalmz BAC calismada g
AGIRLIK SET DEGERI kullamlr (T 7.3) 1 R

Yalmz BAC calismada : )
GECEN MAL TOPLAMI kullambr (Tt 2-3) 12 R

On Besleyici Cikisi 0 ile
PREFEEDER CIKIS| 1000 arasindadir. 13 R -
INPUT (SAYISAL GIRISLER) | Not2 14 R
OUTPUT (SAYISALCIKISLAR) | Not3 15 R
STATUS Not4 16 R

Debi gosteriminde
NOKTANIN YERI noktanin yerini gésterir 12 R
SILO AGIRLIGI Not 5 18 R - -
SILO AGIRLIK SET DEGERI Not 5 19 R
SILO AGIRLIK KONTROL
CIKISI Not 5 20 R - e
OTOMATIK KALIBRASYON
STATUSU(BSTATUS) e i & : 3
OTOMATIK
KALIBRASYONDA
BUNKERDEN BOSALAN hor e i ]
MIKTAR kg
OTOMATIK
KALIBRASYONDA BANDIN Not 5 23 R 2 =
TARTTIGI MIKTAR kg
REMOTE SET POINT 30 R/W
KOMUT1 Not 7 31 R/W
KOMUT2 Not 8 32 R/W -

Yalmz BAC calismada
AGIRLIK SET DEGERI kullanilr (Tt 2.3) 33 R/W Not 9
SILO AGIRLIGI SET DEGERI | Not 5 34 R/W - Not 10
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5.2 PROFIBUS-PROFINET DP ADRESLERI:

GSD Dosyasi: HMS_1803.GSD
DP Slave Anybus-C pdp 23 Word in

5 Word Out
ACIKLAMA ADRES | OZELLI BELT SIMPLEX
K SCALE- WEIGH *
PARAMETRE FEEDER-

FLOW SET POINT +0 R
FLOW RATE +2 R
ANLIK FLOW +4 R
YUK +6 R
SPEED +8 R
HKB KONTROL CIKIS| Kontrol Cikisi O ile 1000 +10 R

arasindadir.
TOTALIZER-1 (UST) Not1 +12 R
TOTALIZER-1 (ALT) Not1 +14 R
TOTALIZER-2 (UST) Not1 +16 R
TOTALIZER-2 (ALT) Not1 +18 R

Yalmz BAC calismada +20 R
AGIRLIK SET DEGERI kullanibr (Tt 2-3)

Yalmz BAC calismada +22 R
GECEN MAL TOPLAMI kullamlir (Tt 2-3)

On Besleyici Cikis1 0 ile +24 R
PREFEEDER CIKI3| 1000 arasindadir.
INPUT (SAYISAL GIRISLER) | Not2 +26 R
OUTPUT(SAYISALCIKISLA | Not3 +28 R
R)
STATUS Not4 +30 R

Debi gosteriminde +32 R
NOKTANIN}YER! noktamn yerini gésterir
SILO AGIRLIGI Not 5 +34 R
SILO AGIRLIK SET DEGER| | Not 5 +36 R
SILO AGIRLIK KONTROL Not 5 +38 R
CIKISI
OTOMATIK KALIBRASYON | Not 5,6 +40 R
STATUSU(BSTATUS)
OTOMATIK Not 5 +42 R
KALIBRASYONDA
BUNKERDEN BOSALAN
MIKTAR kg
OTOMATIK Not 5 +44 R
KALIBRASYONDA BANDIN
TARTTIGI MIKTAR kg
REMOTE SET POINT +0 R/W
KOMUT1 Not 7 +2 R/W
KOMUT2 Not 8 +4 R/W

Yalmz BAC calismada +6 R/W
AGIRLIK SET DEGERI kullambr (Tt 2-3)
SILO AGIRLIGI SET Not 5 +8 R/W
DEGERI
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5.3 Modbus-TCP ADRESLERI:
EDS Dosyast: 005A000C00540300.EDS (hms-eds-abc-eip)
Default IP Address : 192.168.250.60
Port : 502
Slave Anybus Addresses: 23 World in
5 World Out
ACIKLAMA ADRES | OZELLI BELT SIMPLEX
K SCALE- WEIGH =
PARAMETRE SOLID FEEDER-
FLOW
METER
FLOW SET POINT +0 R -
FLOW RATE +2 R
ANLIK FLOW +4 R
YUK +6 R
SPEED +8 R
HKB KONTROL CIKISI Kontrol Cikis1 O ile 1000 +10 R
arasindadir,
TOTALIZER-1 (UST) Not1 +12 R
TOTALIZER-1 (ALT) Not1 +14 R
TOTALIZER-2 (UST) Not1 +16 R
TOTALIZER-2 (ALT) Not1 +18 R
Yalmz BAC calismada +20 R :
AGIRLIK SET DEGERI kullanibr (Tt 2-3)
Yalmz BAC ¢alismada +22 R C
SEGEN Mol TERLAN kullamUir (Tt 2-3)
On Besleyici Cikis1 0 ile +24 R -
FREFEEDERGIN) 1000 arasindadir,
iINPUT (SAYISAL GIRISLER) | Not2 +26 R
OUTPUT(SAYISALCIKISLA | Not3 +28 R
R)
STATUS Not4 +30 R
NOKTANIN YERI el sl g L
noktanin yerini gosterir
SILO AGIRLIGI Not 5 +34 R -
SILO AGIRLIK SET DEGERI | Not 5 +36 R =
SILO AGIRLIK KONTROL Not 5 +38 R -
CIKISI
OTOMATIK KALIBRASYON [ Not 5,6 +40 R -
STATUSU(BSTATUS)
OTOMATIK Not 5 +42 R =
KALIBRASYONDA
BUNKERDEN BOSALAN
MIKTAR kg
OTOMATIK Not 5 +44 R -
KALIBRASYONDA BANDIN
TARTTIGI MIKTAR kg
REMOTE SET POINT +0 R/W -
KOMUT1 Not 7 +2 R/W -
KOMUT2 Not 8 +4 R/W -
Yalmz BAC calismada +6 R/W Not 9
AGIRLIK SET DEGERI kullamuir (Tt 2-3) -
SILO AGIRLIGI SET Not 5 +8 R/W ? Not 10
DEGERI
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5.5 HABERLESME NOTLAR:

* X isaretli veriler uygulama icin gecerli olan verilerdir.
NOT1: Toplayicilarin degeri DOUBLE INTEGER olarak okunmalidir.

NOT2: Giris Parametresi Sayisal girislerin durumunu bildirir. Parametre bitlerine karsilik gelen bilgiler sunlardir;

GIRIS.0: Calis

GIRIS. 1: On Sistem Calisiyor
GIRIS.2: Motor Calisiyor

GIRIS. 3: Motor Ariza

GIRIS.4: On Besleyici Calisyor
GIRIS.5: On Besleyici Arizali
GIRIS.6: Uzak Calisma
GIRIS.7: Yakin Calisma
GIRIS.8: Toplayici Sifirla
GIRIS.9: Ariza Sil

GIRIS. 10: Kullaniimiyor

GIRIS. 11: Kullanilmiyor
GIRIS.12: KALIBRASYON BASLA
GIRIS. 13: KALIBRASYON KABUL
GIRIS. 14: KALIBRASYON RED
GIRIS. 15: DOLUM DURDURULDU

NOT3: Cikis Parametresi Sayisal Cikislarin durumunu bildirir. Parametre bitlerine karsilik gelen bilgiler sunlardir;

CIKIS.0: Tolerans Ariza

CIKIS. 1: Agirlik Ariza

CIKIS.2: Acil Dur

CIKIS.3: Band Kaydi Arizasi

CIKIS.4: Hiz Ariza

CIKIS.5: Debi Ariza

CIKIS.6: On Besleyici Calis

CIKIS.7: Calis

CIKIS.8: Kullanilmiyor

CIKIS.9: Patinaj Ariza

CIKIS. 10: Kalibrasyon RED/KABUL BEKLEME.
CIKIS. 11: Kalibrasyon Tolerans icinde
CIKIS. 12: Kalibrasyon Basladi

CIKIS. 13: Motor Ariza

CIKIS. 14: Sifir Aniza

CIKIS. 15: Remote

NOT4: STATUS Parametresi ariza durumlarinin yamsira sistemin durum bilgilerini bildiren bitleri icerir. Parametre
bitlerine karsilik gelen bilgiler sunlardir;

STATUS.0: Sistem Calisiyor

STATUS. 1: Yakin Calisma Durumunda
STATUS.2: Manuel Durumda

STATUS. 3: Kalibrasyon Durumunda
STATUS.4: Band Kaydi Arizasi
STATUS. 5: Acil Dur Durumu
STATUS.6: Adirlik Ariza

STATUS.7: Sifir Ariza

STATUS.8: Hiz Ariza

STATUS.9: Debi Arizasi

STATUS. 10: Normal Calisma icin bir engel var
STATUS.11: Tolerans Ariza

STATUS. 12: Sayici Darbesi

STATUS. 13: Motor Ariza

STATUS. 14: Kullamlmiyor

STATUS. 15: Kullanmimiyor
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NOT 5: Yalmz Bunker tartili otomatik kalibrasyon 6zelligine sahip sistemlerde kullanilir.

NOT6: BSTATUS Parametresi Otomatik kalibrasyon bulunan cihazlarda bunker agirligr ile ilgili durumlari belirtir.
Parametre bitlerine karsilik gelen bilgiler sunlardir;

BSTATUS.O: Kalibrasyon isleminde

BSTATUS. 1: Kalibrasyon tolerans icinde

BSTATUS.2: Kalibrasyon tolerans disinda Ret /Kabul bekleniyor
BSTATUS. 3: Bunker agirlik ariza

BSTATUS.4:Bunker seviyesi alt seviyenin altinda

BSTATUS. 5: Bunker seviyesi iist seviyenin iizerinde
BSTATUS.6,7:Kullanilmiyor

NOT7: KOMUT1 Parametresi Cihaz Tipine gore bazi bilgilerin uzaktan verilmesi icin kullamlr. Cihaz Tipi 2 ise yalniz

KOMUT1.0 = calis biti sistemi alistirmak igin kullambir. Tip 3 ise, Sayisal girisler bu parametreye aktarilir. Parametre
bitlerine karsilik gelen bilgiler sunlardir;

KOMUT1.0: Calis

KOMUT1.1: On Sistem Calisiyor
KOMUT1.2: Motor Calisiyor
KOMUT1.3: Motor Aniza
KOMUT1.4: On Besleyici Calisiyor
KOMUT1.5: On Besleyici Arizali
KOMUT1.6: Uzak Calisma
KOMUT1.7: Yakin Calisma

NOT8: KOMUT2 Parametresi Cihaz Cihaz Tipine gére baz bilgilerin uzaktan verilmesi icin kullamlir. Cihaz Tipi 2 ise

yalmz KOMUT2. 0 = calis bitive 2.1 ariza sil icin kullamlr. Tip3 ise, Sayisal girislerin st byt bu parametreye aktarilir.
Parametre bitlerine karsilik gelen bilgiler sunlardir;

KOMUT2.0: Toplayici Sifirla
KOMUT2.1: Aniza Sil

KOMUT2.2: Kullanilmiyor
KOMUT2.3: Kullanilimiyor
KOMUT2.4: KALIBRASYON BASLA
KOMUT2.5: KALIBRASYON KABUL
KOMUT2.6: KALIBRASYON RED
KOMUT2.7: DOLUM DURDURULDU

NOT9: Simplex tipi dozaj biriminde ist agirik set degeridir.

NOT10: Simplex tipi dozaj biriminde Alt agirlik set dederidir.
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6. Parametreler

KALIBRASYON PARAMETRELERI

J

Kalibrasyon Sekli O zincir 1 agirlik

Speed Set Degeri (mm/sn), CPK malzeme akis mzi

Kalibrasyon Yiikii (kg/dm)

Dara Kalibrasyonu

Yik Kalibrasyonu

Hata Diizeltme Degeri

KONFIGURASYON

DIL/LANGUAGE

Remote gosterge parametresi 0 Kontrol birimi 1 Master 2 Slave

o

Kantar Tip 0 Band kantan

Tartim Sekli 0 Rulo tartim 1 Komple tartim (dozajlama)

Noktanin Yeri

Minimum Flow (ton/h)

Maksimum Flow (ton/h)

Maksimum Speed (mm/sn)

Minimum Yiik

KG/Pulse Toplayici Pulse (kg/pulse)

Pulse Siiresi (sn)

Silo parametresi 0 = bunker yok 1=bunker ag. Olciimii var

Loadcell Tipi 1= 1mV/V, 2 = 2mV/V, 3 = 3mV/V

Communication Adresi

Baudrate (kbaud)

Parity

Sifre

BANT OLCU PARAMETRELERI TIP:0-1-2-3-4 **

Bant Sonsuz Boyu (m)

Olgiim Mesafesi (mm)

Hiz Carpam

Speed Pulse/Devir (Centik Sayis1) (pulse/tur)

1.slip parametresi Motor sensGrii *******

2,slip parametresi Arka tambur sensgrii ******

KONTROL AYARLARI

Flow Tolerans (ton/h)

Kontrol tipi

Prefeeder tipi

Filtre

Adaptif kontrol faktorii *****+*

Kontrol P1 Kontrol parametresi 1 (ton/h) % 25

Kontrol P2 Kontrol Parametresi 2 (ton/h) %10

Kontrol P3 Kontrol Parametresi 2 (ton/h) %5

Prefeeder Cikis Orani (%)

Prefeeder oram bayasi (%)

Prefeeder tipi

Prefeeder Agirlik Set Degeri (kg)

Prefeeder Agirlik Toleransi (kg)

Prefeeder Agirlik Bias (kg)

Fazla Miktan kontrollii tiplerde fazla alinan agirlik. (kg)

Prefeeder Faktorii ********

ANALOG AYARLAR

Cikis oram1 TT=4 ve 5 iken 2. analog ¢ikis Debi cikis orani.

o OOOOOOOOOOO%U‘IOOO (=] [=]

Remote Set Zero

Remote set maksimum

AO1 Alt Kalibrasyonu (kontrol ¢ikist)

A01  Ust Kalibrasyonu

AQ02 Alt Kalibrasyonu (Debi ¢ikisi)

AO2 Ust Kalibrasyonu

AO3 3 Alt Kalibrasyonu (On besleyici kontrol cikisi)

A03 3 Ust Kalibrasyonu

%
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AO4 4 Alt Kalibrasyonu (Bunker agirlik cikisi) BPAR =1

AQ4 4 Ust Kalibrasyonu

AO5 5 Alt Kalibrasyonu (bunker seviye kontrol cikisl) BPAR=1

AO5 5 Ust Kalibrasyonu

(=} {e] (o] (o]

Totalizer Reset

%*

Kalibrasyon parametreleri
Cihaz kendisi hesaplar

dkhkkkk
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PLATFORM TiP BANT KANTAR!I MONTAJ KLAVUZU
PLATFORM TYPE BELT SCALE INSTALLATION MANUAL

1- MONTAIJIN YAPILACAGI ALANI SEC
1- SELECT THE INSTALLATION AREA

5- IKINCI KANTAR MEKANiIZMASINI TAK
5- FIT THE SECOND SCALE MECHANISM

W GE T

DIREC TION

2- BIRINCi RULO GRUBUNU SOK
2- REMOVE THE FIRST ROLL GROUP

6- KANTAR UST PARCALARINI NUMARASINA C')RE TAK
6- INSTALL SCALE UPPER PARTS BY NUMBER

‘-BEU

3- IKINCi RULO GRUBUNU SOK
3- REMOVE THE SECOND ROLL GROUP

4- BIRINCI KANTAR MEKANIZMASINI TAK
4-FIT THE FIRST SCALE MECHANISM

e
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PLATFORM TiP BANT KANTARI MONTAJ KLAVUZU
PLATFORM TYPE BELT SCALE INSTALLATION MANUAL

7- SOKULEN RULO GRUBUNDA AYAK BAGLANTI 8- RULO GRUBUNU KANTAR UZERINE YERLESTIREREK

PARCALARINI VE KENARLARINI KES KELEPCELERI SIK
7-CUT THE LEG CONNECTION PARTS AND SIDES OF THE | | 8- PLACING THE ROLL GROUP ON THE SCALE AND THE
REMOVED ROLLER GROUP CLAMPS FREQUENTLY

\

g
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